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2618. Werkstoff: Stahl, gehartet
Schneid- .
stempel Beschreibung:
dy Matrize Das Dynamische Abstreif Element (DAE) wird in Stanzwerkzeugen
ds dg dg | M Stufung =01 d, ds eingesetzt bei Stanzvorgéngen bis 2 mm Materialstarke.
7 11 5 19.95 M6 30-40 8 11 Das DAE befindet sich unterhalb der Matrize.
) 12 6 M8 41-5,0 9 12 Die Geometrie ist mit einer geschlitzten Hiilse (dhnlich einer
9 13 ! M8 2150 10 13 3222nc?s:wg:i)gzelilt\lliirr?é?CShtZ:zvorgang taucht der Schneidstempel
= S : L L 1l L mit dem anhaftenden Stanzbutzen in das DAE ein.

1 15 9 M10 7.1-80 12 15 Hierbei wird das DAE aufgeweitet und liegt am Schneidstempel
an. Beim Ruckhub streift das DAE den Stanzbutzen vom Schneid-
stempel ab.

Der Abstreifdurchmesser wird um 0,2 mm kleiner als der Schneid-
. . stempel g d; gefertigt. Um ein sicheres Abstreifen zu gewahrlei-

Bestell—Be|sp|e|: sten, muss die Mindesteintauchtiefe in das DAE 1 mm betragen.

Dynamisches Abstreif Element (DAE) = 2618. Mit Hilfe des DAE ist es mdoglich, Werkzeug und Produkt vor

d=p7 - 07 Beschadigungen zu schiitzen sowie die Fertigungsgeschwindig-

5=0 f mm - : keit zu erhéhen.

1 =19,95 mm = 020.

d; =3,0mm = 0300

Bestell-Nr. = 2618.07.020.0300
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